『合肥布勒』你身边的品牌，定量包装设备的专家
公司简介：
我公司是一家传承欧洲技术专业生产各类颗粒、粉料、液体自动定量包装机和BB肥自动配料生产线、干混沙浆生产线的企业。
公司集产品研发、生产、销售－条龙；获得安徽省高薪技术企业称号，且通过ISO9001质量体系认证及质量信得过产品认证。
公司坚持“质量求生存、信誉求发展，顾客至上、诚信待人”的经营宗旨，以“创中国名牌，建－流企业”为目标采用先进的管理模式，引进欧洲先进的技术和－批高素质人才及熟练技工并拥有国内外领先的生产设备。公司还和合肥工业大学、安徽农业大学、中国科技大学等多所高校建立科研联系，外聘了多名博士、硕士为产品开发、设备创新提供了强有力的技术支持和保障。
合肥布勒公司将以高性能的产品、合理的价格吸引各方来宾、优质的售前售后服务打动顾客；让顾客因创造价值而满意，做永远的朋友！ 
    企业宗旨： 以质量求生存，以信誉求发展，顾客至上，诚信待人！  
    公司精神： 团结、创新、求实、发展 ！  
    公司目标： 创中国名牌，建－流企业！ 
    质量方针： 铁可磨针、精益求精、追求实效最大化…… 
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产品介绍
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BLD-K50/D自动定量包装机（单秤）

用于粮食、大米种子、肥料、化工、食品等行业中颗粒状物料的定量包装。
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2. BLD-K50/DW定量包装机（无斗单秤）
用于粮食、大米种子、肥料、化工、食品等行业中颗粒状物料的定量包装
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BLD-K50/S定量包装机（双秤）
详细说明: BLD-K50/S自动定量包装机是专门针对大米、饲料、化肥等颗粒物料包装而设计的自动化高新技术产品，由秤体、喂料器、称量斗、落料斗、气动袋夹、传感器、称重控制仪表及电子控制系统组成。可实现除人工上袋外全部自动控制过程。
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4. BLD-K50/S自动定量包装机（可移动式双秤）
本包装机专门针对大米、饲料、化肥等颗粒物料包装而设计的自动化高新技术产品，由秤体、喂料器、称量斗、落料斗、气动袋夹、传感器、称重控制仪表及电子控制系统组成。可实现除人工上袋外全部自动控制过程
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5. BLD-P型连续式自动配料机
BLD-P型连续式自动配料机采用最新的全电子称重变频调速技术，能在生产过程中连续地自动称量流过物料的累计重量，并根据设置参数自动控制输出皮带的转速使物料恒定量输出，可组成二组以上的多种物料的配料生产线，广泛应用于需要连续配料的大米加工、饲料、医药、化工等行业。
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6. BLD-L型计量秤

该机适用粮食、饲料、化工（肥料）、油脂等行业的原料计量或中间计量。

特点:

操作方便：只需按一次【启动】键，加料、计量、卸料等过程自动控制，工作中无需人员职守。
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7. BLQ-X/A全自动立式袋装包装机
该立式全自动包装机能制袋、计量、充填、充氧、打码、切袋等工作。适用包装粉粒物料，如奶粉、味精、固体饮料、白糖、葡萄糖、咖啡、饲料、固体医药、粉粒状添加剂、染料等。
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8. BLQ-X/B全自动计量包装机

本机组是专为颗粒小包装而配置（如茶叶、种子、小食品等），由秤头中间接料斗、小包装机等组成。该机组可有效地防止茶叶架空堵料等问题。
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9. BLQ-D大计量全自动包装系统
该机适用于粮食、食品、饲料、制药、化工（化肥）、建材等行业中颗粒物料的定量装包 
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10. BLD-K-ZS导袋折边缝口机

BLD-K-ZS袋口缝合机配有电磁合器，可轻松缝合重量较大的多层袋子，如黄麻袋、粗麻布袋、PP/PE编制袋等。它配有自动启动-停止控制器以及自动缝线/胶带切断器，无需人工切割。所采用的这些独特的机构，使所以的运行自动完成；操作人员的唯一任务是：向上拉住袋子以引导至缝合机上。
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11. BLD-F50/W（卧式螺旋）

该机是人工协助上袋自动称重、夹袋、充填、振动、推袋，输送袋传递进行自动缝包或封口，

适用包装超细粉，如奶粉、味精、白糖、葡萄糖、固体医药粉、粉状添加剂、染料等
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BLD-F50/W无斗卧式螺旋

该机是人工协助上袋自动称重、夹袋、充填、振动、推袋，输送袋传递进行自动缝包或封口，

适用包装超细粉，如奶粉、味精、白糖、葡萄糖、固体医药粉、粉状添加剂、染料等及其类似粉状物料的自动定量包装和连续自动定量计量
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13. BLD-F5000/L立式螺旋

该半自动充填包装机按照国家GMP标准而设计。该机能自动完成计量、充填、重量超差报警等工作。由于独特的设计，以至更适用于包装易流动或流动性差的粉粒状物料，如兽药、添加剂，饲料、奶粉、白糖、味精、固定饮料、固体医药、染料、香精香料等。
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BLD-FF50阀口袋包装机

本机是我厂为满足市场需求专业研制，自动化程度高（电脑智能自动识别，不用复杂烦琐的机械杠杆秤重系统），操作简单，只需工人插袋（无人工搬动闸板动作）即可完成包装生产工艺，节省人力、减轻工人劳动强度，极大的降低生产成本，提高生产效率。本机各项技术指标全部达到国标要求。
用途：
本机广泛用于干粉砂浆、水泥、石粉、煤灰粉、石膏粉、重钙粉、石英砂、消防材料等粉状物体的定量包
装。
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15. BLD-F5000/T自动喂罐充填（听装）包装机
该设备是我公司在粉罐（听）装领域长期实践的基础上，按照国家最新GMP标准设计开发的一款最新罐装机，该机融合21世纪最新技术理念产，设计更合理、更简洁、更坚固。自动完成味罐、计量、充填、排废等工作，适用包装粉粒物料，如奶粉、味精、固体饮料、葡萄糖、米粉等。
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BLY液体灌装机

该机采用先进的计时常压定量灌装原理,单片机控制、进口电磁阀计量、无滴漏、无喷溅、无泡沫、抗腐蚀,是中小型企业有毒、有腐蚀性、易挥发液体如农药（如甲苯、二甲苯、液肥）、兽药（如消毒液、口服液）、酒类等物料较为理想的灌装设备。
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17. BLG膏体灌装机
该机是本公司参照国外先进灌装机技术进行改造和创新的产品，其结构更加简单合理，精确度高，操作更加简便。 适用于医药、日化、食品及特殊行业，是对高粘度流体进行灌装的理想设备。 该机为半自动活塞式膏体灌装机。 设计合理，机型小巧，操作方便，气动部分均采用德国FESTO和台湾AirTac的气动元件。 物料接触部分均采用316L不锈钢材料制成，符合GMP要求。 灌装量和灌装速度均可任意调节，灌装精度高。 灌装闷头采用防滴漏、防拉丝及升降灌装装置
18. BB肥自动配料包装生产线

本生产线主要包括：配料秤、分料器、爬斗提升机、混合机、电子定量秤、缝包机、输送机、系统总控箱等。
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自动配料系统
BL系列配料系统是我公司专为BB肥生产而设计制造的多物料配料系统，程序设计合理、动作准确；多料仓间隔放料，单秤量斗秤重，使得各物料秤量精度高，确保按配方比例精度配料。
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BL系列混合、输送系列
采用滚筒式混合机、桶式上料机，不损坏物料原有的颗粒形状，最大限度的减少物料和空气的接触，避免了生产过程中物料吸湿返潮，更防止混合后的成品再发射功能离析现象；分批间歇混合方式，混合均匀度高；混合机叶片设计独特，搅拌均匀，进出料迅速。
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BL系列电气控制系统
总控制系统是我们公司专为BB肥生产线设计的设备，是整条生产线的大脑中枢，确保生产线按照预先设定的程序连续、稳定、高效的工作。
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19. BL系列干粉砂浆成套设备

BL系列干粉砂浆成套设备是由我公司自主研制开发的专做特种干粉砂浆的中小型设备。跟国内同类产品相比，该机具有以下显著的优点：
1.分散性好.
混合机内部采用独特的结构设计,能有效的分散聚丙烯纤维和木纤维,完全解决了由于物料的比重不同引起的离析和纤维二次团聚等问题.
2.使用范围广.
该设备能够满足不同性能要求的干粉砂浆的生产需要.如:砌筑砂浆.抹灰砂浆.保温系统所需砂浆.装饰砂浆等各种干粉砂浆.
3.性价比高.
该设备具有明显的价格优势,特别是针对外墙保温和装饰砂浆的生产项目,不但投资少,效益高,而且避免了投资过大造成的设备闲置和资源浪费.
4.使用简单方便.
该设备具有占地面积小,能耗低,易操作,不用基础就可直接安装使用的优点.每小时产3-5吨，操作工人3－6人即可.
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BL系列干粉砂浆混合设备:
 产品 双轴混合机，专门针对干粉砂浆混合生产设计，

      双轴混合机专门针对新型建筑干粉砂浆的特殊工艺要求而设计的新型建材专用新一代高效混合机。加大传动功率和筒壁厚度，搅拌铲可以调整，使用寿命更长，混合更均匀。可进行固——固（粉体和粉体）混合、喷加液体混合（体），能在失重状态下进行混合作业，是干粉砂浆生产线理想的混合设备。粉体——液体），能在失重状态下进行混合作业，是干粉砂浆生产线理想的混合设备。
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BL系列干粉沙浆包装机
干粉砂浆的包装由于品种较多，性能差异较大，对包装机的适应性要求很高。专门研制的干粉砂浆包装机采用叶轮喂料，气动输送，多级调速，连续变频等多项可调控制，在保证计量精度的条件下大幅度提高包装速度。
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BL系列干粉沙浆电气控制系统
 总控制系统是我们公司专为干粉沙浆生产线设计的设备，是整条生产线的大脑中枢，确保生产线按照预先设定的程序连续、稳定、高效的工作。
功能特点
◆      采用触摸屏中文系统近引控制，操作更简单直接，整套设备只需配备一名操作工。
◆      PLC控制，配料、导料、混合、提升、包装各过程自动、连续、高效工作。
◆      文本设定显示单元，可设定混合时间、出料时间、进料等待时间等参数，不同的配方时，各参数可按使用要
        求设置，方便快捷。
◆      生产线各组成设备工作状态显示，故障报警、急停功能。
◆      有手动/自动工作状态选择，方便设备的调试与清理，每台设备均有手动按钮，可在手动状态下启动、停止。
◆      总控箱全不锈钢制作，密封防水，防尘、防腐蚀。
◆      可实现两条混合、包装线的单个作业、同时作业、动作控制稳定、可靠
技术服务
    我公司始终坚持“科技创新为本,诚心服务客户”的经营理念,依靠自身技术力量和国内知名建材科研单位(国家建筑材料科学研究院.同济大学材料科学与工程研究院等)为客户提供干粉砂浆完全解决方案.
1.根据客户需要提供详细建厂参考方案.
2.提供投资可行性分析报告.
3.提供各种干粉砂浆的生产技术和配方,并建立自己的实验室.
4.提供生产所需原材料的生产商和供应商的详细资料
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